1. Изучить теоретический материал по теме «Виды соединений деталей».
2. Оформить конспект в рабочей тетради по следующим вопросам:
- записать определение разъёмного и неразъёмного соединения;
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(По не которым соединениям найти информацию самостоятельно)
Соединения деталей в приборах и машинах весьма разнообразны по своему назначению, конструкции, технологии изготовления.
Соединения подразделяют на разъемные и неразъемные.
Неразъёмными называют соединения, которые невозможно разобрать без нарушения или повреждения деталей. К ним относятся заклёпочные, сварные, клеевые соединения, соединения, полученные пайкой, а также условно посадки с натягом.
Разъёмными называют соединения, которые можно разбирать и вновь собирать без повреждения деталей. К разъёмным относятся резьбовые, шпоночные, шлицевые и другие соединения.
Сварные соединения образуются путём местного нагрева деталей в зоне сварки. Наибольшее распространение получили электрические виды, основными из которых являются дуговая и контактная сварка.
Достоинства сварных соединений:
· невысокая стоимость соединения благодаря малой трудоёмкости сварки и простоте конструкции сварного шва;
· сравнительно небольшая масса конструкции (на 15-25% меньше массы клёпаной):
· герметичность и плотность соединения;
· возможность автоматизации процесса сварки;
· возможность сварки толстых профилей.
Недостатки сварных соединений:
· прочность сварного шва зависит от квалификации сварщика (устраняется применением автоматической сварки);
· коробление деталей из-за неравномерности нагрева в процессе сварки;
· недостаточная надёжность при значительных вибрационных и ударных нагрузках.
Соединения с натягом осуществляются подбором соответствующих посадок, в которых натяг создаётся необходимой разностью посадочных размеров насаживаемых одна на другую деталей. Взаимная неподвижность соединяемых деталей обеспечивается силами трения, возникающими на поверхности контакта деталей.
Соединения деталей с натягом условно относят к неразъёмным соединениям, хотя, особенно при закалённых поверхностях, они допускают разборку и новую сборку деталей. Для этого используют:
· механическое сопряжение;
· тепловые посадки;
· охлаждение охватываемой детали.
Достоинства соединений с натягом:
· простота конструкции и хорошее базирование соединяемых деталей;
· большая нагрузочная способность.
Недостатки соединений с натягом:
· сложность сборки и, особенно, разборки;
· рассеивание прочности соединения в связи с колебаниями действительных посадочных размеров в пределах допусков.
Резьбовые соединения являются наиболее распространёнными разъёмными соединениями. Их образуют болты, винты, шпильки, гайки и другие детали, снабжённые резьбой.
Достоинства резьбовых соединений:
· высокая нагрузочная способность и надёжность;
· наличие большой номенклатуры резьбовых деталей для различных условий работы;
· удобство сборки и разборки;
· малая стоимость, обусловленная стандартизацией и высокопроизводительными процессами изготовления.
Недостатки резьбовых соединений:
· наличие большого количества концентраторов напряжений, которые снижают сопротивление усталости при переменных напряжениях.
Шпоночные соединения состоят из вала, шпонки и ступицы охватывающей детали.
[bookmark: pic_02]Шпонка представляет собой брус, вставляемый в пазы вала и ступицы, для передачи вращающего момента между валом и охватывающей деталью.
Достоинства шпоночных соединений:
· простота конструкции;
· сравнительная лёгкость монтажа и демонтажа.
Недостатки шпоночных соединений:
· шпоночный паз ослабляет вал и ступицу охватывающей детали не только уменьшением сечения, но, главное, значительной концентрацией напряжений изгиба и кручения;
· трудоёмкость изготовления.
Шлицевые соединения образуются выступами – зубьями на валу и соответствующими впадинами – шлицами в ступице охватывающей детали. Рабочими являются боковые стороны зубьев. Упрощенно шлицевые соединения можно рассматривать как многошпоночные.
Шлицевые соединения различают:

Достоинства шлицевых соединений (по сравнению со шпоночными соединениями):
· уменьшается число деталей соединения (шлицевое соединение образуют две детали, шпоночное – три-четыре);
· при одинаковых габаритах допускают передачу больших вращающих моментов за счёт большей поверхности контакта;
· обеспечивается высокая надёжность при динамических и реверсивных нагрузках;
Недостатки шлицевых соединений (по сравнению со шпоночными соединениями):
· более сложная технология изготовления;
· более высокая стоимость.

